IGNELEME MAKINASI

islevsellik ve Uygulama :

igneleme teknolojisi, elyaf aglarini giiclendirmek icin
kullanilan mekanik bir yéntemdir. igne delme makinesi,
elyaf agini sikistirmak igin kabarik elyaf agina tekrar tekrar
nifuz etmek icin gubuklu igneler kullanir ve elyaflari
birbirine gegirerek bir ¢esit dikim iglemi olusturur, bdylece
elyaf belirli kalinlik ve mukavemete sahip Urlinlere déniusar.

igne delme makineleri, igneleme hizi, delme yéni,
igne bdlgesi sayisi, yapilar vb. acisindan farkli tiplerde
siniflandirilir.

Cesitli non-woven drtnler yapmak igin uygulanabilir:
hali, kece, tela, jeotekstil, filtrasyon ortami, asfalt alt tabaka
kecesi, ic taban, deri alti, sentetik deri vb.

Ozellikler ve Avantaijlar:
1.0tomatik ve frekans déntgim kontrollG

2. Gelismis birlesik ve yuksek saglam yapi
mukemmel stabilizasyon saglar

3. ignelerin bilgisayarli rastgele dagitimi,
4. Hava sogutmali ayriimig yaglama sistemi

5. Kolay kullanim ve uygun bakim

Teknik Ozellikler:
1.igneleme Frekansi: Orta Hiz / Yiksek
Hiz
<600 rpm <1200 rpm

2.Calisma Genigligi: 2000mm ~ 9000mm

3.igneleme Derinligi:  20~90mm
4 Vurus Tipi:Yukari delme; Asagi delme

5.igneleme Bélgesi

Yavas igneleme (V) ; (A) ;

Yiksek hizli igneleme (VV) ; (AA) ;
(VA);(VV)(AA);

6.igne Yogunlugu: 2000~7500n/m
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